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Podstawowe
Informacje

Deklaracja ta jest Deklaracja Srodowiskowa
Wyrobu typu Ill (EPD) oparta na normie PN-EN
15804 i zweryfikowana zgodnie z ISO 14025 przez
niezaleznego audytora.

Zawiera informacje o wptywie deklarowanych materiatéw budowlanych
na S$rodowisko. Ich aspekty zostaty zweryfikowane przez niezalezng
jednostke zgodnie z 1SO 14025. Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych
EPD jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie porownywane dane zostaty

utworzone zgodnie z norma PN-EN 15804 (patrz punkt 5.3 normy).

Analiza LCA: A1 - A3, A4, C1 - C4i D zgodnie z PN-EN 15804 (od kotyski do
grobu z opcjami)

Rok opracowania EPD: 2023

Deklarowany czas zycia wyrobu: -

PCR: Dokument ITB-PCR A (na podstawie PN-EN 15804)

Zadeklarowana jednostka: 1 tona wyrobu

Powoéd wykonania: B2B

Reprezentatywnosc¢: produkty polskie, 2022

www. hutabankowa. pl
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Producent

Firma Huta Bankowa Sp. z o0.0. jest producentem
wyrobow  walcowanych i kuto-walcowanych.
Dziatalnos¢ firmy ukierunkowana jest na state
zapewnienie jakosci wyrobow oraz zmniejszenie
ujemnego oddziatywania na srodowisko.

Huta Bankowa Sp. z o.0. jest jedna z najstarszych hut w Polsce. Poczatki jej istnienia siegaja lat
1834 + 1839 tj. okresu, kiedy zostaty wybudowane pierwsze obiekty produkcyjne. Bedac jedna z
najstarszych hut wojewddztwa slaskiego w wyniku rozpoczetego w 1996 roku procesu
restrukturyzacji technologicznej  przeksztatcona zostata w  zaktad przetworstwa hutniczego
specjalizujacy sie w produkcji potwyrobow i wyrobow walcowanych na goraco oraz wyrobow kuto -
walcowanych takich jak kesiska do przerobki plastycznej, prety okragte na rury i butle oraz prety
kwadratowe, katowniki, ksztattowniki ptaskie oraz ksztattowniki tebkowe, kesy do kucia, pierscienie

walcowane bez szwu, obrecze tramwajowe i kolejowe.

www. hutabankowa. pl
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Huta Bankowa Sp. z o.0. bedac zaktadem przetworstwa hutniczego produkuje wyroby w dwadch

wydziatach :

e Wydziat Produkcji Wyrobow Walcowanych Dtugich
e  Wydziat Produkcji Wyrobow Kuto-Walcowanych

W oparciu o gaz ziemny wysokometanowy i energie elektryczna.

Wydziat Produkcji Wyrobow Kuto-Walcowanych wyposazony jest w petni zautomatyzowana linie
walcownicza firmy Thyssen Wagner. Komputeryzacja procesu produkcyjnego pozwala na uzyskanie
wyrobow o wysokiej powtarzalnosci wymiarowej z niewielkimi w stosunku do technologii
tradycyjnych naddatkami na obrébke mechaniczna. Uzupetnieniem ciggu walcowniczego jest
skomputeryzowane stanowisko do badan ultradzwiekowych obreczy pozwalajace na znaczne
skrocenie czasu badan oraz tatwa analize wynikéw. Wydziat Pierscieni i Obreczy wytwarza obecnie
szerokg game obreczy kolejowych, pierscieni kutowalcowanych bez szwu o przekroju prostokatnym

lub profilowanym przeznaczonych na rynek polski a takze na rynki zagraniczne.

Wydziat Produkcji Wyrobow Walcowanych Dtugich na przestrzeni lat byt nieustannie
modernizowany. Inwestycje skupity sie na modernizacji pieca przepychowego dla walcowni profili
Srednich oraz budowie nowoczesnego pieca pokrocznego do nagrzewania wsadu z COS. Inwestycje
skupity sie rowniez na procesie wykonczenia wyrobow szczegolnie w zakresie oferowania wyrobow
dtugich, co umozliwity nowoczesne prostownice oraz piec do obrobki cieplnej, automatyczna linia
do kontroli i badan nieniszczacych pretéw okragtych i kwadratowych w zakresie wymiarowym od 100

do 200 mm oraz automatyczna linia do ciecia i paczkowania ksztattownikow.

www. hutabankowa. pl
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Opis produktu
i zastosowanie

Wyroby stalowe produkowane w Hucie Bankowej znajduja zastosowanie w przemysle maszynowym,
stoczniowym, kolejowym i budownictwie. Niniejsza deklaracja obejmuje dwa warianty wyrobow:

wyroby dtugie oraz wyroby kuto walcowane
Wyroby dtugie

Gtéwne wyroby wydziatu walcowni wyrobow dtugich goracowalcowanych to prety i profile grube,
srednie a szczegolnie prety okragte w zakresie 90 - 250 mm, katowniki, ksztattowniki tebkowe oraz

potwyroby dla kuzni i rurowni.

wg PN-H-93010:1991
Katowniki wg EN-10163-3
wg EN-10056-1-2 wymiary i tolerancje

. % :TH wg PN-H-92147:1993
/ - . wg EN 10067
X q Ksztattowniki tebkowe ptaskie oraz wg przepisow Towarzystw
£ b Kwalifikacyjnych

wg PN-H-93020:1981 - wymiary
wg PN-H-93021:1989 - do kucia
N matrycowego
‘!’,,# wg PN-H-93022:1989 - do walcowania i
kucia
e A wg PN-H-93000:1984 - stale zwyktej
Kesy i kesiska kwadratowe jakosci do obrébki mechanicznej
y wg PN-H-93001:1985 - stale
jakosciowe do obdrbki mechanicznej

wg przedmiotowych norm
europejskich EN

www. hutabankowa.pl
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wg PN-H-93000:1994 dla pretow ze
stali zwyktej jakosci
wg PN-H-93001:1985 dla pretow ze

Prety okragte stali jakosciowych wg przedmiotowych
norm europejskich EN
R
a wg PN-H-93011:1996
Prety kwadratowe do wyrobu butli wg VdTUV-Werkstoffblat 311-12.89
gazowych wg VdTUV-Werkstoffblat 342-06.96

Wyroby kuto-walcowane

Wydziat Pierscieni i Obreczy wytwarza obecnie szeroka game obreczy kolejowych, pierscieni

kutowalcowanych bez szwu o przekroju prostokatnym lub profilowanym przeznaczonych na rynek

polski a takze na rynki zagraniczne.

wg PN-K-91032:1991 - wymiary i zarys
profilu
wg PN-K-91042:1993 - wymagania i
badania
4x45° wg PN-ISO 1005-1 - gatunki stali
D) wg UIC 810-1 - wymagania i badania
<1:24 wg UIC 810-2 - tolerancje i wymiary
_, |le5 wg BS 5892 cz.4/1992 - warunki
wykonania i badania
Obrecze kolejowe wg GOST 398-2010 - wymagania i
badania
wg DSTU 3717-98 - wymiary i zarys

$ profilu
:j‘m % rg:T wg GOST R 52366-2005 - wymiary i
- zarys profilu

wg GOST 5000-83 - wymiary i zarys
profilu

Inne gatunki wg uzgodnien przy
zamowieniu.

28-0

Dy

www. hutabankowa.pl



7 Obrecze tramwajowe wg BN-91/3554-06
¢ ) wg UIC 810-1 wyd. V

Dy 20

EN 1092-1 Kotnierze i ich potaczenia .
Kotnierze okragte do rur,
armatury, ksztattek, tacznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN.
I1SO 7005-1 Kotnierze metalowe.
PN-H-74710-02+08:1987 - Kotnierze do
przyspawania okragte z szyjka
na cisnienie nominalne 0,63; 1; 1,6;
2,5; 4; 6,3; 10 Mpa

Pierscienie kotnierzowe ptaskie PN-H-74731:1987 - Armatura i
rurociagi. Kotnierze okragte ptaskie
do przyspawania na cisnienie
nominalne 0,25-1,6 Mpa
PN-H-74738:1988 - Armatura i
rurociagi. Kotnierze luzne z
pierscieniami
szyjkowymi do przyspawania na
ci$nienie nominalne 0,25-10 Mpa.
Katalogi ANSI i DIN.

—H—

EN 1092-1 Kotnierze i ich potaczenia .
Kotnierze okragte do rur,
armatury, ksztattek, tacznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN.
I1SO 7005-1 Kotnierze metalowe.
03 PN-H-74710-02+08:1987 - Kotnierze do
r 41 g przyspawania okragte z szyjka

na cisnienie nominalne 0,63; 1; 1,6;

e Hl——

f-H3

rurociagi. Kotnierze okragte ptaskie

| ‘ do przyspawania na cisnienie
nominalne 0,25-1,6 Mpa

o PN-H-74738:1988 - Armatura i

rurociagi. Kotnierze luzne z

pierscieniami

szyjkowymi do przyspawania na

cisnienie nominalne 0,25-10 Mpa.

Katalogi ANSI i DIN.

I

\ 2,5; 4; 6,3; 10 Mpa

} Pierscienie kotnierzowe szyjkowe PN-H-74731:1987 - Armatura i
|

I

wg PN-H-94004:1984 - odkuwki

ogolnego przeznaczenia

wg PN-H-94009:1992 - odkuwki dla

urzadzen cisnieniowych

wg PN-H- 94023:2000 - pierscienie
Pierscienie walcowane kuto-walcowane ze stali niestopowych

i stopowych

wg EN 10 2 22 - (1 + 2) odkuwk i dla

urzadzen cisnieniowych

wg EN 10250 - (1 + 4) odkuwki

ogolnego przeznaczenia

by —

— 5 —
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Ocena cyklu zycia (LCA) -

zasady ogblne

Jednostka deklarowana

Deklarowana jednostka jest produkcja 1 tony
wyrobow  dtugich oraz  kuto-walcowanych
znajdujacych  zastosowanie w  przemysle
maszynowym, stoczniowym, kolejowym oraz

budownictwie.
Alokacja

Alokacja w niniejszym opracowaniu powstata
zgodnie z wytycznymi ITB PCR A. Produkcja i
magazynowanie wyrobow objetych niniejsza
deklaracja odbywa sie w zaktadzie
produkcyjnym firmy Huta Bankowa Sp. z o.o.
przy ulicy Sobieskiego 24 w Dabrowie Gorniczej.
Dane wejsciowe oraz emisje zostaty zebrane dla
zaktadu produkcyjnego. Wszystkie wptywy z
wydobycia surowcow sa alokowane w module
A1.  Produkcja wyrobdéw opiera sie na
materiatach surowych oraz pochodzacych z
recyklingu. W produkcji stali wykorzystywane
jest okoto 39% surowca z recyklingu. 100%
wptywow  z  linii  produkcyjnych  zostato

zinwentaryzowanych i przeznaczonych do

www. hutabankowa.pl
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produkcji wyrobow. Modut A2 zawiera transport
surowcow od dystrybutorow polskich oraz
zagranicznych do fabryki w Dabrowie Gorniczej.
Zinwentaryzowano zuzycie energii elektrycznej,
gazu ziemnego, ciepta sieciowego, wody,
paliwa, odpady oraz emisje dla catego procesu

produkcyjnego i ujeto je w module A3.
Granice systemu

Analiza cyklu zycia deklarowanych wyrobow
obejmuje fazy A1 - A3, A4, C1-C4+D (“od kotyski
do grobu z opcjami”) zgodnie z EN 15804 i ITB
PCR A.

Limity systemu

100% materiatow wejsciowych i 100% zuzycia
energii elektrycznej, gazu ziemnego, ciepta
sieciowego, wody, paliw oraz odpaddow i emisji
zostato zinwentaryzowanych w zaktadzie w
Dabrowie Gorniczej. W ocenie uwzgledniane sa
wszystkie istotne parametry z zebranych danych
produkcyjnych, tj. wszystkie materiaty zuzyte

na produkcje i zuzyte media.
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Moduty A1 i A2 Wydobycie i transport

surowcow

Surowce do produkcji takie jak ruda zelaza oraz
surowiec z recyklingu transportowane sa do
zaktadu z Polski oraz innych krajow europejskich
(Niemcy, Czechy, Ukraina, Wtochy). Modut At
przedstawia  wptyw  produkcji ~ surowcow
wykorzystanych dalej w produkcji wyrobow
stalowych. Dane dotyczace transportu surowcow
sa ewidencjonowane przez zaktad. Srodki
transportu obejmuja samochody ciezarowe oraz
kolej. Do celow obliczen modutu A2

zastosowano globalne srednie paliwowe.
Modut A3 Produkcja

Proces produkcji obrazuje schemat na stronie

12.

W wydziale Produkcji Wyrobow Dtugich wlewki
wykorzystywane w produkcji wyrobow
rozgrzewane sa w piecu pokrocznym. Materiat
po nagrzaniu poddawany jest przerobce
plastycznej na walcarkach. Przerdbka plastyczna
przeksztatca rozgrzane wlewki na pasma o
okreslonych profilach. Po procesie walcowania
nastepuje proces podziatu pasma za pomoca pit
oraz proces swobodnego studzenia na chtodni.
Wystudzony materiat poddawany jest obrobce
cieplnej po ktorej materiat uzyskuje wymagane
wtasciwosci. Tak przygotowany materiat jest
poddawany procesom ewentualnego prostowania
i kontroli jakosci a nastepnie przekazywany na

magazyn.

www. hutabankowa.pl

w wydziale Produkcji Wyrobow
Kuto-Walcowanych materiat wsadowy (wlewki)
sa ciete na zimno na bloki po czym
transportowane sa do pieca obrotowego w
ktéorym nastepuje proces nagrzewania wsadu.
Rozgrzane wsad poddany jest przerdbce
plastycznej poprzez walcowanie osiowo -
promieniowe do chwili osiagniecia wyrobu o
zadanych wymiarach. Po wystygnieciu produkt
poddawany jest dodatkowej obroce cieplnej na
piecach szybowych oraz piecu z dwustronnie
wysuwnym trzonie w ramach ktorej prowadzone
sa procesy odpuszczania, hartowania
normalizacji oraz odprezania towaru celem
osiggniecia wymaganych  wtasciwosci. Tak
przygotowany  materiat jest  poddawany
procesom ewentualnego prostowania,
ewentualnego srutowania powierzchni wyrobu i
kontroli jakosci a nastepnie przekazywany na

magazyn.

W procesie zuzywana jest energia elektryczna,

gaz ziemny wysokometanowy oraz woda.
Modut A4 Transport

Transport na miejsce wbudowania odbywa sie z
zaktadu w Dabrowie Gorniczej. Gotowe produkty
sq transportowane samochodami ciezarowymi.
Srednia odlegto$¢ transportowa jest obliczana
proporcjonalnie do masy transportowanej do
poszczegodlnych odbiorcow. Najwieksi odbiorcy
zamowien znajduja sie w Litwie, Niemczech,
Stowacji i Hiszpanii. Stosowanym paliwem jest

olej napedowy. Srednia odlegto$¢ transportowa
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wynosi 940 km dla wyrobow dtugich oraz 958 km

dla wyrobow kuto-walcowanych.
Modut C1 Dekonstrukcja i rozbiorka

Deklaracja obejmuje szeroki zakres wyrobow o
réznym przeznaczeniu. Z uwagi na brak danych
dotyczacych technologii rozbiorki, ilos¢ energii i
paliw potrzebnych do dekonstrukcji zostata
przyjeta na podstawie literatury: 0.7 kWh
energii elektrycznej oraz 48.4 | oleju

napedowego na tone wyrobu.

Modut C2 Transport

Zaktada sie, ze produkt wycofany z eksploatacji
zostanie przewieziony ciezarowka do najblizszej
huty (samochdd ciezarowy, diesel) w odlegtosci
100 km, gdzie zostanie wykorzystany jako ztom

do produkcji nowej stali.

Modut C3 Przetwarzanie odpadow

Zatozono, ze po zakonczeniu eksploatacji 97%
wyrobow zostanie ponownie przetworzonych w

hucie.

Modut C4 Utylizacja

Zatozono, ze po zakonczeniu eksploatacji 3%

wyrobow trafi na sktadowiska.

Modut D Korzysci i obciazenia poza granicami

systemu

Aby uzyskac¢ wynik netto ztomu pouzytkowego z
systemu produktu, wktad ztomu pouzytkowego
obecnego w ocenianym  produkcie jest

odejmowany od ztomu pouzytkowego, ktory ma

www. hutabankowa.pl

by¢ poddany recyklingowi pod koniec zycia.
Modut D przedstawia obciazenia i korzysci
wyhikajace z recyklingu tego pozostatego ztomu
netto. Korzysci sa oceniane w punkcie
rownowaznosci funkcjonalnej, tj. tam, gdzie ma

miejsce zastapienie surowca pierwotnego.

Okres zbierania danych

Dane wejsciowe do obliczen deklarowanych
wyrobow dotycza okresu od stycznia do grudnia
2022  roku. Ocena cyklu zycia zostata
przygotowana dla Polski jako obszaru

odniesienia.

Jakos¢ danych

Dane do obliczen modutéw A1-A4 pochodza z
zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych
LCI z zaktadu. Zgodnie z zatacznikiem E normy
PN-EN 15804 + A2 przeprowadzono ocene jakosci
danych. W przypadku reprezentatywnosci
technicznej, procesy o poziomie jakosci "bardzo
dobry" stanowia 99% wartosci dla wskaznikow
Zmian klimatu. Dla  reprezentatywnosci
geograficznej i czasowej uzyskano poziom oceny

procesow “bardzo dobry”.

Zatozenia i szacunki

Oddziatywania reprezentatywnych  wyrobow
zostaly zagregowane przy uzyciu Sredniej
wazonej. Uzyskane wyniki dla wyrobow
reprezentatywnych mozna odnies¢
proporcjonalnie  do  wszystkich  rodzajow

wyrobow producenta Huta Bankowa Sp. z o.0.

10
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Zasady obliczania

LCA zostata wykonana zgodnie z norma PN-EN
15804+A2 oraz dokumentem ITB PCR A (v1.6,
2023).

Bazy danych

Dane do obliczen pochodza z bazy Ecoinvent
v.3.6, Ecoinvent v.3.8 oraz z baz danych
dostepnych w oprogramowaniu firmy Bionova
OneClickLCA. Wskaznik emisji dla energii
elektrycznej zostaty uzupetnione o dane krajowe
z KOBIZE. Czynnikami charakteryzujacymi sa
CML ver. 4.2 w oparciu o EN 15804+A2

www. hutabankowa.pl
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Schemat produkcji wyrobow stalowych:

Huta Bankowa Sp. z 0.0.

Wydziat Produkcji Wyrobéw Walcowanych Diugich- P2
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Ocena cyklu zycia (LCA) -
wyniki

Zadeklarowana jednostka

Deklarowana jednostka jest 1 tona wyrobow stalowych wyprodukowanego przez Hute Bankowa Sp. z o.0.

Ponizej zaznaczono, ktore sposrod modutoéw oceny LCA zostaty uwzglednione w ocenie:

Informacje o granicach systemu (MA = modut oceniany, MNA = moduf nie oceniany)

Obszar

Stadium -
- - . . . . . . wykraczajacy
Stadium produkcji | dystrybucji i Stadium uZytkowania Stadium utylizacji poza gran

SEEEE systemu

5 z
wn =
T w
= E
8 5 - 2.
Q = L] T = o \3 E =
E 5 G E = 3 =
g = g T T E g g )
n o = (3] (3] = =] =
= = = A " ‘g c 5o
.g % — 'g z ) A H = = £
7] ™ = = = = pu = g ] o a2
8 § % g § ¥ ¢ ¢ £ § 5 § £ % § =t %5
13_ % S oo = _E o il = g m m 2 % =t g = ]
= o g = ) = w 5 E 2 i i +H = 7] = o 2
2 E e "= W H = ] = o 8 2 [+ E H 5} 4
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www.hutabankowa. pl 13



Grupa |
alchemia

Deklaracia érodowi : Tepu Il (E
Wyniki dla wyrobow dtugich

Oddziatywania na srodowisko

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kg CO2eq.  L3SE03 9,26E+01 3,14E+02 8,47E+01 516E+02  9,10E+00  1,03E+01  1,98E+00  7,01E+02
- catkowity

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  135E+03 9,24E+01 3,14E+02 8,54E+01 5,16E+02 9,09E+00 1,56E+01 1,98€+00 6,95E+02
- wynikajacy ze zuzycia paliw kopalnych

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  138E+00 1,11E-01 3,93€-03 6,20E-02 1,68E-02 6,60€-03 5,29E+00  4,94E-04 5,12E+00
- biogeniczny

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  BOSE01 3,57€-02 1,62€-02 2,57€-02 6,75€-03 2,74€-03 1,77€-02 8,07€-04 1,07E+00

- uzytkowanie gruntéw oraz zmiany w
uzytkowaniu gruntow

Potencjat niszczenia warstwy ozonu w kg CFC 11 eq. 5:99E-05 2,138-05 1,98E-05 2,01E-05 3,40E-05 2,14E-06 8,87E-07 4,52€-07 3,85E-05

stratosferze

Potencjat zakwaszenia gleby i wody mol H+ eq. 5,67E+00 4,29E-01 8,38E-01 3,59E-01 2,53E-01 3,82E-02 9,33E-02 2,00E-02 3,13E+00

Potencjat eutrofizacji wod stodkich kg Pe 6,09E-02 1,06E-03 9,73E-03 6,95E-04 2,57E-04 7,39E-05 7,54E-04 8,66E-06 5,01E-02

Potencjat eutrofizacji wod morskich kg N eq. 1,13E+00 1,32E-01 9,71E-02 1,08E-01 3,20E-02 1,15E-02 2,69E-02 8,67E-03 9,86E-01

Potencjat eutrofizacji ladowej kg N eq. 1,31E+01 1,46E+00 1,08E+00 1,19E+00 3,51E-01 1,27€-01 2,27E-01 9,50E-02 6,39E+00

Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego kg NMVOC 5,99E+00 4,56E-01 3,68E-01 3,84E-01 1,42E-01 4,08E-02 6,11E-02 2,62E-02 2,43E+00
eq.

Potencjat wyczerpywania kg Sb eq. 2,03E-02 1,49E-03 1,82E-04 1,46E-03 2,55E-05 1,55E-04 6,72E-04 1,56E-06 1,98E-03

abiotycznego zasobow niekopalnych

Potencjat wyczerpywania abiotycznego paliw ~ MJ 1,36E+04 1,45E+03 3,40E+03 1,33E+03 2,02E+03 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,87E+03

kopalnych

Zuzycie wody m? 3,75E+02 6,26E+00 2,30E+01 4,94E+00 5,24E+01 5,26E-01 4,51E+00 9,15E-02 5,39E+02

Aspekty sSrodowiskowe dotyczace wykorzystania zasobow

-------—

Odnawialna, pierwotna energia jako nosnik 1,38E+03 2,74E+01 9,92E+01 1,67E+01 5,98E+00 1,78E+00 2,59E+01 2,02E-01 6,13E+02
energii

Odnawialna energia pierwotna do I 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania materiatowego

Catkowicie odnawialna energia pierwotna I 1,38E+03 2,74E+01 9,92E+01 1,67E+01 5,98E+00 1,78E+00 2,59E+01 2,02€-01 6,13E+02
Nieodnawialna pierwotna energia jako wW 1,36E+04 1,43E+03 8,64E+02 1,33E+03 2,75E402 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,87E+03
2rodto energii

Nieodnawialna pierwotna energia do wW 0,00E+00 2,54E+01 2,54E+03 0,00E+00 1,74€+03 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania materiatowego

Catkowicie nieodnawialna pierwotna energia ~ MJ 1,36E+04 1,45E+03 3,40E+03 1,33E+03 2,02E+03 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,87E+03
Wykorzystanie surowcow wtérnych kg 1,28E+02 1,34€-03 3,39E-01 0,00E+00 9,21€-02 0,00E+00 2,85€-01 1,12€-:02 4,636+02
Odnawialne paliwa wtérne W 1,57E-01 2,42E-05 3,10E-03 0,00E+00 1,61E-03 0,00E+00 2,34E-02 5,99E-05 5,65E-02

Nieodnawialne paliwa wtorne w 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00€+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Wykorzystanie zasobow stodkiej wody P 8,29E+00 3,16€-01 6,01E+00 2,77€-01 5,51€-02 2,94€-02 1,22€-01 6,29€-03 -6,69E+00

Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadow

Niebezpieczny odpad przeznaczony na 5,90E+02 1,83E400 4,04E+00 1,29E+00 5,78E-01 1,37€-01 0,00E+00 3,86E-02 2,13E+02
sktadowisko odpadow

Odpad poddany utylizacji, inny niz ke 2,53E+03 1,57€+02 4,38E+02 1,43E+02 1,03E+01 1,52E+01 0,00E+00 6,34E-01 1,21E+03
niebezpieczny

Radioaktywny odpad poddany utylizacji ke 2,59E-02 9,88E-03 1,00E-03 9,12E-03 1,45E-02 9,70E-04 0,00E+00 2,01E-04 2,31E-02
Komponenty przeznaczone do ponownego ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania

Materiaty do recyklingu ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 9,70E+02 0,00E+00 0,00E+00
Materiaty przeznaczone do odzyskania ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
energii

Eksportowana energia elektryczna n 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Deklaracia Srodowi p Tupu Ill (EPD) TR 09/202
Wyniki dla wyrobow kuto-walcowanych

Oddziatywania na srodowisko

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  LA9E+03 1,02€+02 7,28E+02 8,636+01 5,16E+02 9,10E+00 1,03E+01 1,98E+00 6,48E+02
- catkowity

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  LA9E+03 1,02€+02 7,28E+02 8,71E+01 5,16E+02 9,09E+00 1,56E+01 1,98E+00 6,42E+02
- wynikajacy ze zuzycia paliw kopalnych

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  LS52E+00 1,22€-01 9,74E-02 6,326-02 1,68-02 6,60E-03 -5,20E400  4,94E-04 4,73E+00
- biogeniczny

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego kgCO2eq.  6/69E01 3,956-02 3,436-02 2,62€-02 6,756-03 2,74€-03 1,77€-02 8,07€-04 9,90E-01

- uzytkowanie gruntéw oraz zmiany w
uzytkowaniu gruntow

Potencjat niszczenia warstwy ozonu w kg CFC 11 eq. 6/63E-05 2,35€-05 5,356-05 2,05€-05 3,40€-05 2,14E-06 8,87€-07 4,526-07 3,56-05

stratosferze

Potencjat zakwaszenia gleby i wody mol H+ eq.  627E+00 4,74E-01 2,03€+00 3,66E-01 2,536-01 3,82€-02 9,33€-02 2,00€-02 2,89E+00

Potencjat eutrofizacji wéd stodkich kg Pe 6,74E-02 1,17€-03 2,41€-02 7,08E-04 2,57€-04 7,39€-05 7,54E-04 8,66E-06 4,626-02

Potencjat eutrofizacji wod morskich ke N eq. 1,25€+00 1,46€-01 2,32€-01 1,10€-01 3,20€-02 1,15€-02 2,69E-02 8,67E-03 9,10€-01

Potencjat eutrofizacji ladowej kg N eq. 1,45€+01 1,61E+00 2,56E+00 1,22E+00 3,51E-01 1,27€-01 2,27€-01 9,50€-02 5,90E+00

Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego kg NMVOC ~ 6:62E400 5,04£-01 9,05€-01 3,91€-01 1,42€-01 4,08E-02 6,11€-02 2,62€-02 2,25E+00
eq.

Potencjat wyczerpywania kg Sb eq. 2,24E-02 1,65€-03 3,44E-04 1,49€-03 2,55€-05 1,55€-04 6,72E-04 1,56E-06 1,83€-03

abiotycznego zasobow niekopalnych

Potencjat wyczerpywania abiotycznego paliw ~ MJ 1,50E+04 1,61E+03 8,96E+03 1,35E+03 2,026403 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,27€+03

kopalnych

Zuzycie wody o 4,15€402 6,92E+00 3,44E401 5,04E+00 5,24E401 5,26E-01 4,51E400 9,15€-02 4,98E+02

Aspekty srodowiskowe dotyczace wykorzystania zasobow

T 7S P N N I N N N O O

Odnawialna, pierwotna energia jako noénik ~ MJ 1,53E+03 3,03E+01 2,43E+02 1,70E+01 5,98E+00 1,78E+00 2,59E+01 2,02€-01 5,66E+02
energn

Odnawialna energia pierwotna do W 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania materiatowego

Catkowicie odnawialna energia pierwotna W 1,53E+03 3,03E+01 2,43E+02 1,70E+01 5,98E+00 1,78E+00 2,59E+01 2,02€-01 5,66E+02
Nieodnawialna pierwotna energia jako zrodto  MJ 1,50E+04 1,58E+03 2,02E+03 1,35E+03 2,75E+02 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,27E+03
energii

Nieodnawialna pierwotna energia do W 0,00E+00 2,54E+01 6,94E+03 0,00E+00 1,74E+03 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania materiatowego

Catkowicie nieodnawialna pierwotna energia  MJ 1,50E+04 1,61E+03 8,96E+03 1,35E+03 2,02E+03 1,41E+02 1,53E+02 2,89E+01 7,27€+03
Wykorzystanie surowcow wtérnych ke 1,41E+02 1,34E-03 6,65E-01 0,00E+00 9,21E-02 0,00E+00 2,85€-01 1,12€-02 4,27€+02
Odnawialne paliwa wtérne w 1,74€-01 2,42€-05 4,206-03 0,00E+00 1,61€-03 0,00E+00 2,34€-02 5,99€-05 5,22€-02

Nieodnawialne paliwa wtérne wW 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Wykorzystanie zasobéw stodkiej wody m3 9,17E+00 3,49€-01 6,30E+00 2,82E-01 5,51€-02 2,94-02 1,22€-01 6,29E-03 -6,17E+00

Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw

--------

Niebezpieczny odpad przeznaczony na 6,53+02 2,02E+00 8,56E+00 1,32€+00 5,78E-01 1,37E-01 0,00E+00 3,86E-02 1,97E+02
sktadowisko odpadow

Odpad poddany utylizacji, inny niz kg 2,80E+03 1,74E+02 1,08E+03 1,46E+02 1,03E+01 1,52E+01 0,00E+00 6,34E-01 1,12E+03
niebezpieczny

Radioaktywny odpad poddany utylizacji ke 2,87€-02 1,09E-02 2,14E-03 9,30E-03 1,45E-02 9,70E-04 0,00E+00 2,01E-04 2,13€-02
Komponenty przeznaczone do ponownego ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystania

Materiaty do recyklingu ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 9,70E+02 0,00E+00 0,00E+00
Materiaty przeznaczone do odzyskania ke 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
energii

Eksportowana energia elektryczna n 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Weryfikacja

Proces weryfikacji niniejszej EPD jest zgodny z ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji niniejsza EPD
obowiazuje przez okres 5 lat. Nie ma potrzeby ponownych obliczen po 5 latach jesli dane wejsciowe

nie ulegty znacznej zmianie.

Norma PN-EN 15804 stuzy za podstawe ITB PCR-A

Niezalezna weryfikacja zgodnie z ISO 14025 (podpunkt 8.1.3.)
[ 1 wewnetrzna [X] zewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: Michat Piasecki, profesor ITB, m.piasecki®@itb.pl
Weryfikacja danych wejsciowych, audyt LCI, LCA: Zuzanna Gondek, JWA, z.gondek@jw-a.pl
Weryfikacja LCA: Michat Piasecki, profesor ITB, m.piasecki®@itb.pl

Uwaga 1: Wtasciciel deklaracji ponosi odpowiedzialnos¢ za informacje dostarczone i zawarte w
EPD. Deklaracje wyrobow budowlanych moga nie by¢ porownywalne, jesli nie sa zgodne z norma EN
15804+A2. Wiecej informacji na temat porownywalnosci mozna znalez¢ w normach EN 15804+A2 i
ISO 14025.

Uwaga 2: ITB jest publiczng organizacja badawcza i jednostka notyfikowana (Rej. WE nr 1488)
Komisji Europejskiej i innych Panstw Cztonkowskich Unii Europejskiej wyznaczona do zadan
zwigzanych z oceng wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych. ITB petni role niezaleznej,
trzeciej organizacji weryfikujacej (ISO 17025/17065/17029). Program ITB-EPD jest uznanym i
zarejestrowanym cztonkiem Platformy Europejskiej - Stowarzyszenia Operatoréw Programoéw EPD, a

deklaracje ITB-EPD sa rejestrowane i przechowywane w miedzynarodowym portalu ECO-PORTAL.

Odniesienia normatywne
Signatu;_(é;[o Verified
Dokumempudp‘i ny przez

Ogolne et i
e |TB PCR A General Product Category Rules for Construction Products
e SO 14025:2006 Environmental labels and declarations - Type Ill environmental declarations -
Principles and procedures
e |ISO 21930:2017 Sustainability in buildings and civil engineering works - Core rules for
environmental product declarations of construction products and services
e [SO 14044:2006 Environmental management - Life cycle assessment - Requirements and
guidelines
e EN 15804 +A2 Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Core
rules for the product category of construction products
Dla wyrobéw dtugich
e EN 10273:2016 - Prety walcowane na goraco ze stali spawalnych o okreslonych wtasnosciach w
podwyzszonych temperaturach na urzadzenia cisnieniowe

e EN ISO 683-1:2018 - Stale do obrobki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- Czesc 1:
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Stale niestopowe do hartowania i odpuszczania

e EN ISO 683-2:2018 - Stale do obrdbki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- Czes$¢ 2:
Stale stopowe do hartowania i odpuszczania

e EN ISO 683-3:2022 - Stale do obrébki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- CzesS¢ 3:
Stale do naweglania

e EN ISO 683-5:2021 - Stale do obrdbki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- CzesSc 5:
Stale do azotowania

e EN 10025-1:2004 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czesc¢ 1: Ogélne
warunki techniczne dostawy

e EN 10025-2:2019 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czesé 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

e EN 10025-3:2019 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 3: Warunki
techniczne  dostawy  spawalnych  stali  konstrukcyjnych  drobnoziarnistych  po
normalizowaniu/walcowaniu normalizujacym

e EN 10084:2008 - Stale do naweglania -- Warunki techniczne dostawy

e EN 10083-2:2006 - Stale do ulepszania cieplnego -- Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
niestopowych

e EN 10083-3:2006 - Stale do ulepszania cieplnego -- Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali
stopowych

e EN 10083-1:2006 - Stale do ulepszania cieplnego -- Czes¢ 1: Ogoélne warunki techniczne
dostawy

e EN 10085:2001 - Stale do azotowania -- Warunki techniczne dostawy

e EN 10250-3:1999 - Odkuwki stalowe swobodnie kute ogdlnego stosowania -- Czes¢ 3: Stale
stopowe specjalne

e EN 10250-2:1999 Odkuwki stalowe swobodnie kute ogdlnego stosowania -- Cze$¢ 2: Stale
niestopowe jakosciowe i specjalne

e ASTM A105/A105M-21 - Standardowe warunki dla odkuwek ze stali weglowej dla instalacji
rurowej

e ASTM A350/A350M-18 - Standardowe warunki techniczne dla weglowych i niskostopowych
odkuwek weglowych

e DIN 17100 - Ogolne stale budowlane

e DIN 17243 - Stal na odkuwki walcowane na goraco. Techniczne warunki dostawy.

e DIN 17212 - Stale do hartowania ptomieniowego i indukcyjnego; Przepisy jakosciowe

e DIN 17200 - Stale do ulepszania cieplnego. Techniczne warunki dostawy.

e PN-H-84019:1993 - Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego
-- Gatunki

e PN-H-84020:1988 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogblnego przeznaczenia -- Gatunki

e PN-H-84027-04:1988 - Stal dla kolejnictwa -- Odkuwki urzadzenia sprzegowego -- Gatunki
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e PN-H-84030-04:1989 - Stal stopowa konstrukcyjna -- Stal do ulepszania cieplnego i hartowania

powierzchniowego -- Gatunki
e PN-H-84027-06:1984/Az1:1999 - Stal dla kolejnictwa -- Obrecze do kot pojazdow szynowych --
Gatunki

e BS970-1:1983 Stal przerobiona plastycznie dla zastosowan mechanicznych

Dla wyrobéw kuto-walcowanych

e UIC 810-1 Wymagania techniczne na dostawe obreczy surowych ze stali walcowanej dla
taboru napednego i doczepnego

e PN-ISO 1005-1 Wyroby dla kolejnictwa -- Czes¢ 1: Obrecze surowe walcowane do pojazdow
napedowych i doczepnych -- Warunki techniczne dostawy

e DSTU GOST 398:2016 - Obrecze ze stali weglowej dla taboru kolejowego kolei szerokotorowej
i metra

e DSTU 3678-98 - Obrecze nieobrobione ze stali weglowej do zestawow tramwajowych. Warunki
techniczne

e GOST 5257-98 - Obrecze surowe, tramwajowe

e PN-H-84027-06:84/Az1:99 - Stal dla kolejnictwa -- Obrecze do kot pojazdow szynowych --
Gatunki

e PN-H-84019:1993 - Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego
-- Gatunki

e ASTM A105/A105M-01 - Standardowe warunki dla odkuwek ze stali weglowej dla instalacji
rurowej

e ASTM A551/A55108(Reapp18) - Standardowa specyfikacja na obrecze stalowe do zastosowan
kolejowych

e EN 10025-2 - Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

e EN 10025:1990/A1:1993 - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
-- Warunki techniczne dostawy

e EN 10083-2:2006 - Stale do ulepszania cieplnego -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
niestopowych

e EN 10083-3:2006 - Stale do ulepszania cieplnego -- Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali
stopowych

e EN 10028-2 - Wyroby ptaskie ze stali na urzadzenia cisnieniowe -- Cze$¢ 2: Stale niestopowe i
stopowe o okreslonych wtasnosciach w podwyzszonych temperaturach

e EN 10222-4 - Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe -- Czes¢ 4: Stale spawalne
drobnoziarniste o wysokiej granicy plastycznosci

e ISO 683-1 - Stale do obrobki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- Czes¢ 1: Stale

niestopowe do hartowania i odpuszczania
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e ISO 683-2 - Stale do obrobki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe -- Czes$¢ 2: Stale

stopowe do hartowania i odpuszczania
e DIN 17100 - Ogolne stale budowlane
e BS 5892-4:1992- Materiaty taboru kolejowego. Materiat na obrecze kolejowe

www. hutabankowa. pl

19



1K
H RN
Instytut Techniki Budowlane;

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

SWIADECTWO nr 609/2024
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Il TYPU

Wyroby:
Wyroby stalowe dtugie oraz kuto-walcowane

Whnioskodawca:

Huta Bankowa Sp. z o.0.
ul. Sobieskiego 24, 41-300 Dgbrowa Gadrnicza, Polska

potwierdza sie poprawnos¢ ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Il typu oraz zgodno$¢ z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zrownowazonos$c¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobéw.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejsze swiadectwo, wydane 5 marca 2024 r. jest wazne 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowej

Kierownik
Zaktadu Fizyki Cieplnej,

2 E Akustyki i Srodowiska
-

dr inz. Agnieszka Winkler-Skalna

Zastepca Dyrektora
ds. Badan i Innowacji

Wreaprsds

dr inz. Krzysztof Kuczynski

Warszawa, marzec 2024 r.






