PIERSCIENIE WALCOWANE
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Zarys profilu:

prostokatny, kwadratowy (zarys do uzgodnienia)

Wymiary:

Srednica zewnetrzna (D): 280 + 3600 mm
Wysokosé (h): 35 + 560 mm
Grubo$¢ Scianki (s): 30 + 400 mm
Minimalna masa: 100 kg/szt.
Maksymalna masa: 2500 kg/szt.

Pierscienie o srednicy zewnetrznej powyzej 2400 mm i wysokosci powyzej 400 mm oraz masie ponizej 100 kg
lub powyzej 2000 kg wymagajg indywidualnego uzgodnienia przy zamowieniu.



WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA

wg PN-H-94004:1984 - odkuwki ogdlnego przeznaczenia
wg PN-H-94009:1992 - odkuwki dla urzgdzen cisnieniowych

wg PN-H-94023:2000 - pierscienie kuto-walcowane ze stali niestopowych i stopowych
wg EN 10222 - (1 + 2) odkuwki dla urzgdzen ci$nieniowych

wg EN 10250 - (1 + 4) odkuwki ogdlinego przeznaczenia

STAN DOSTAWY

Pierscienie dostarcza sie w stanie surowym, zmiekczonym,
normalizowanym, ulepszonym cieplnie lub przesyconym.
BADANIA ODBIOROWE

badania odbiorowe prowadzone sg na podstawie warunkéw

okreslonych w normach przedmiotowych przez Stuzby Kontroli
Jakosci Huty Bankowej, UDT, TUV, PRS, LRS, GL, DNV, BV, ABS.

BADANIA ULTRADZWIEKOWE
wg SEP 1921- BN-86/0601-09; PN-EN10228-3

UZNANIA

Huta Bankowa posiada uznanie na produkcje pierscieni
wydane przez TUV NORD, UDT, PRS, BV, LRS.

OBROBKA MECHANICZNA

Pierscienie dostarcza sie nieobrobione lub obrobione mechanicznie,
zgrubnie lub na gotowo.

GATUNKI STALI

Piescienie wykonuje sie ze stali weglowych i stopowych wg norm
krajowych i zagranicznych uzgodnionych przy zaméwieniu.
Tabela ponizej przedstawia oferowane gatunki stali.

LP. NR NORMY GATUNKI

1 PN-H-84030:1989 16HG; 30G2; 40H; 40HM; 45HN; 25HM

2 PN-H-84032:1974 65; 50HF

3 PN-H-84035:1972 20H2N4A

4 PN-H-04021:1997 LH158G, LH20M

5 EN 10025 $235JRG2; S275JR; 5355J0; $355J2G3; $355J2G4
6 EN 10028-2 P235GH; P265GH; P295GH; P355GH; 16Mo3

7 EN 10028-6 P460QH

8 EN 10113-2 S355NL

9 EN 10222-2 P245GH; P280GH; P305GH

10 EN 10222-4 P355QH1; P355NH

11 EN 10083 41Crd; 42CrMod; 34CrNiMo8; C45; C60

12 EN 10088-1 X10Cr13; X2CrNi19-11; X2CrNiMo17-12-2; X6CrNiMoTi17-12-2
13 ASTMA182 304L; 316L

14 DIN 17230 100Cr6

15 DIN 17243 c228

16 ASTMA105 A105

17 EN 10273 P250GH




